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Umwagi:
1. rstre wrawedzie siepic.
2. Minimum Afler Ferming (MAF] - 7 mm.
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SZCZEGOL K (1:2)
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UWAGA 3
SZCZEGOL C (1:2)

SZCZEGOL B (12)

Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic.

2. Minimum After Forming (MAF) - 5 mm.

3. Otwér dennicy oraz montaZows jej czedé
fazowad na catym obwodzie 5x30°.

4. Spoine zamykajaca dennice wykonad zgodnie
ze szczegolem V rys. 20-03-000-05.

Uorriatowe CRC densicy EHT BITEUT 7 bedeniem ~407C FR-EN 100252 1 DINZEDE

1 1 Carrice zmaneyeme 12078 DEarE M50 GIET 7 mdmnie -407C FREN 00252 | DINZEDTE
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7 x30°

PRZEKROJ A-A

Uwagi:
1. Fansza wykonana z geomedrii dennicy.

2. Ostre krawedzie stepic.

3. Minimum After Forming (MAF) - 20 mm.

4. Fazowac obustronnie 7x30°.

7 x30°
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SZCZEGOL B (1:5)

1 1 Flansza | 1B 4 kg | 536512 7 badaniem -40°CY PN-EN 10026-2/ DIN 23 3
T



